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Edge lipping device applies a strip, which is coated on one side 
with hot melt adhesive, to the edge of material; the device has a frame 
which moves the edge, a mounting for a reel of the stirp which it feeds 
out when the frame moves, a guide for the moving strip so that the 
coated side is turned to the edge, a heater for the adhesive, and at 
least one roller to press the heated strip on to the edge concerned. 

The frame has at least two pairs of guide and pressure rollers 
opposite the material; axes parallel to the sides of the material; each 
pair has a holder allowing the axes to be adjusted to each other to 
match the width of the material; these axes run at 80-88 deg C to the 
longitudinal axis of the frame; a drive roller is mounted in the frame 
and engages the edge to be lipped; this roller also acts on the reel of 
the strip. 

ADVANTAGE - The device feeds the adhesive strip accurately and 
reliably and ensures good bonding. (8pp Dwg.No.1/3) 
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@ Kantenverkleidungsvorrichtung 

(57) Ein entlang der zu verkleidenden Kante (2) eines Werk- 
stucks (1 ) bewegbarer Rahmen (11) enthalt mindestens zwei 
Paare von Fuhrungs- und 'Andruckrollen ; (2Q)^die in Anpas- 
sung an die Breite des Werkstucks (1) gegeneinander 
verstelfbar sind. Die Achsen (21) dieser Rolien verlaufen 
parallel zu den Seitenflachen des Werkstucks (1) und bilden 
einen Winkel im Bereich von 80° bis 88° zu der Langsachse 
(22) des Rahmens (11). Dem vorderen Paar von Fuhrungs- 
und Andruckrollen (20) folgt eine Antriebsrolle (40), die mit 
einemjRoHenpaar (42) zur Forderung des^e**c&Hu^t§n^ 
*&el£s^^ii«^rttn^ Die Antriebsrolle (40) 

befindet sic^m^eibeing ri H mit der zu verkleidenden Kante 
'^jygfif 1 4 ) ist einseitig *nflt einem 
et und wird durch ein HeiBluftgeblase 
(15) auf KlebetempeVatur erhitzt. Das Verkleidungsband (14) 
mit der erhitzten Kleberschicht wird an einem Fuhrungsele- 
ment (50) gefuhrt und m i t* ; A npfSK rolfe^^pBOp an die zu 
verkleidende Kante (2) angepredt. 
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Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft eine Kantenverkleidungsvor- 
richtung zum Aufbringen eines einseitig mit einem 
HeiOkleber, versehenen Verkleidungsbandes auf die 
Kante eines Werkstiicks, enthaltend einen im Bereich 
der Kante an dem Werkstiick gefiihrten. relativ zu dem 
Werkstiick beweglichen Rahmen mit einer Tragkon- 
struktion fur einen Vorrat des Verkleidungsbandes. das 
wahrend der Bewegung des Rahmens relativ zu dem 
Werkstiick von dem Vorrat entnommen wird, ein Fiih- 
rungselement zur Zufiihrung des von dem Vorrat ent- 
nommenen Verkleidungsbandes zu der zu verkleiden- 
den Kante des Werkstiicks derart, daB die mit dem 
HeiBkleber versehene Seite des Verkleidungsbandes 
der zu verkleidenden Kante zugekehrt ist, eine Heizvor- 
richtung zur Erwarmung und Aktivierung des HeiBkle- 
bers, und mindestens eine AnpreBrolle zum Anpressen 
und Ankleben des erwarmten Verkleidungsbandes an 
die zu verkleidende Kante des Werkstiicks. 

Zugrundeliegender Stand der Technik 

Gerate der vorgenannten Art sind in stationaren Aus- 
fuhrungen. vergleiche z. B. DE-OS 31 11 985, und be- 
weglichen Ausfiihrungen bekannt, bei denen das Gerat 
von Hand entlang der zu verkleidenden Kante des 
Werkstiicks bewegt wird, vergleiche z. B. das Kantenan- 
teimgerat AG 98 der Firma WEGOMA GmbH Maschi- 
nenfabrik, D-7531 Eisingen/Pforzheim. Bei diesem Ge- 
rat sind zwei miteinander einstellbar verbundene Fiih- 
rungsbacken yorgesehen. die sich entlang gegeniibertie- 
gender Seitenflachen des Werkstucks erstrecken und in 
denen eine AnpreBrolle urn eine zum Werkstiick senk- 
rechte Achse drehbar gelagert ist. Ein Kantenband wird 
von einer an den Fuhrungsbacken befestigten Vorrats- 
rolle abgewickelt und der AnpreBrolle zugefiihrt. Im 
Bereich vor der AnpreBrolle ist ein auf das Kantenband 
gerichtetes HeiBluftgeblase angeordnet. durch das der 
Kleber des Kantenbandes aktiviert wird, das dann unter 
der Wirkung der AnpreBrolle auf die Kante des Werk- 
stucks aufgeklebt wird. 

Offenbarungder Erfindung 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Kan- 
tenverkleidungsvorrichtung der eingangs genannten 
Art mit einer sicheren und leicht gangigen Fuhrung zu 
schaffen, das eine hone Sicherheit der Klebung gewahr- 
leistet. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB der Rahmen mindestens zwei. gegeniiberliegenden 
Seitenflachen des Werkstucks zugeordnete Paare von 
Fuhrungs- und Andruckrollen aufweist. deren Achsen 
parallel zu den Seitenflachen des Werkstucks verlaufen, 
daB fur jeweils ein Paar von Achsen der Fuhrungs- und 
Andruckrollen eine Halterung vorgesehen ist, in der die 
Achsen der Fuhrungs- und Andruckrollen in Anpassung 
an die Breite des Werkstucks gegeneinander verstellbar 
sind. daB die Achsen der Fuhrungs- und Andruckrollen 
unter einem Wtnkel im Bereich von 80° bis 88° zur 
Langsachse des Rahmens verlaufen und daB in dem 
Rahmen eine in Bewegungsrichtung vor dem Fuhrungs- 
element angeordnete, an der zu verkleidenden Kante 
angreifende Antriebsrolle gelagert ist, mit der Antriebs- 



mittel zur Entnahme des Verkleidungsbandes von dem 
Vorrat antriebsmaBig gekoppelt sind. 

Die seitlich an dem Werkstiick angreifenden Fuh- 
rungs- und Andruckrollen gewahrleisten eine sichere 
5 und leicht gangige Fuhrung der Vorrichtung an dem 
Werkstiick. Dabei bewirkt die Neigung der Achsen der 
Paare von Fuhrungs- und Andruckrollen in einem Win- 
kel in einem Bereich von 80° bis 88°, vorzugsweise von 
85°, zur Bewegungsrichtung bzw. Langsachse des Rah- 
o mens, daB die Vorrichtung nicht nur gefiihrt, sondern 
gleichzeitig auch gegen die zu verkleidende Kante ge- 
driickt bzw. gezogen wird. Dadurch wird die fur eine 
erfolgreiche Klebung erforderliche Anpressung der 
mindestens einen AnpreBrolle an die zu verkleidende 

15 Kante sichergestellt. 

Bei einer vorteilhaften Ausfiihrung der erfindungsge- 
maBen Kantenverkleidungsvorrichtung ist vorgesehen, 
daB der Rahmen gegeniiber den Achsen der Fiihrungs- 
und Andruckrollen um eine zur Langsachse des Rah- 

20 mens parallele Achse verschwenkbar ist. Dies wird ins- 
besondere dadurch erreicht. daB die Achsen der Fuh- 
rungs- und Andruckrollen und die Spannbacken der 
Halterung mit zusammenwirkenden Verbindungsglie- 
dern versehen sind, die durch eine Feststellschraube, die 

25 parallel zur Langsachse des Rahmens verlauft. in vor- 
wahlbaren Winkelstellungen zueinander feststellbar 
sind. Auf diese Weise wird ermoglicht, mit der erfin- 
dungsgemaBen Kantenverkleidungsvorrichtung auch 
solche Kanten zu verkleiden, die nicht senkrecht. son- 

30 dem unter einem schragen Winkel zu den gegeniiberlie- 
genden Seitenflachen des Werkstucks verlaufen. 

Eine weitere bevorzugte Ausbildung der erfindungs- 
gemaBen Kantenverkleidungsvorrichtung enthalt ko- 
axial zu der Antriebsrolle ein Antriebsrad und ein Rol- 

35 lenpaar. Eine erste Rolle des Rollenpaares steht mit dem 
Antriebsrad in Antriebsverbindung, und das Rollenpaar 
bildet einen Rollenspalt, durch den das Verkleidungs- 
band wahrend des Gebrauchs der Vorrichtung gefor- 
dert wird. Auf diese Weise wird ein von den AnpreBrol- 

40 len getrennter Forderantrieb fur das Verkleidungsband 
erreicht, wodurch Storungen des Klebevorgangs, d. h. 
der Anpressung des Verkleidungsbandes durch die An- 
preBrolle an die zu verkleidende Kante des Werkstucks 
unter der Einwirkung der Forderung des Verkleidungs- 

45 bandes sicher ausgeschlossen werden. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemaBen 
50 Kantenverkleidungsvorrichtung ist in den Abbildungen 
dargestellt und wird nachfolgend anhand der Bezugszei- 
chen im einzelnen erlautert und beschrieben. 

Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht der Kantenverkleidungsvor- 
55 richtung; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Rahmen der Kanten- 
verkleidungsvorrichtung nach Fig. t ; und 

Fig. 3 eine teilweise Schnittansicht einer Halterung 
fur ein Paar von Fuhrungs- und Andruckrollen bei der 
60 Kantenverkleidungsvorrichtung nach Pig. I. 

Bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung 

[nderschematischen Seitenansicht von Fig. 1 erkennt 
65 man ein Werkstiick 1 und eine einer Kante 2 des hoch- 
stehenden Werkstucks aufsitzende Kantenverklei- 
dungsvorrichtung 10. Diese Vorrichtung dient dazu, auf 
die Kante 2 des Werkstucks t eine Verkleidung 3 aufzu- 
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hringen, insbesondere so, daB die auf einer Seite mit 
einem HeiBkleber beschichtete Verkleidung 3 aufge- 
heizt und unter gleichzeitiger Anpressung auf die Kante 
' 2 aufgeklebt wird. Bei dem Werkstuck 1 kann es sich 
beispielsweise um eine Spanplatte handeln, die an der 5 
Kante 2 mit einer Verkleidung 3 nach Art eines Furnier- 
bandes versehen wird. 

Die Kantenverkleidungsvorrichtung 10 besteht allge- 
mein aus einerrfcRahmen 1 1, der an seiner Oberseite mit 
einer Tragkonstruktion 12 versehen ist an der eine Vor- 10 
ratsrolle 13 fur. ein einseitig mit einem HeiBkleber be- 
schichtetes Verkleidungsband 14 drehbar angeordnet 
ist. An der Tragkonstruktion 12 befindet sich weiterhin 
ein nur schematised angedeutetes HeiBluftgeblase 15 
mit einer Austrittsduse 16, durch die HeiBluft auf das im 15 
Inneren des Rahmens 11 gefiihrte Verkleidungsband 14 
geleitet wird. 

Weiterhin befindet sich an der Oberseite des Rah- 
mens 11 ein Handgriff 17, mittels dessen die Kantenver- 
kleidungsvorrichtung 10 entlang der Kante 2 des Werk- 20 
stiicks 1 in einer durch den Pfeil 18 angedeuteten Bewe- 
gungsrichtung verschoben werden kann. Die Anord- 
nung kann aber auch so getroffen sein, daO sich das 
Werkstuck 1 mit der zu verkleidenden Kante 2 zu der 
Kantenverkleidungsvorrichtung 10 bewegt 25 

An dem Rahmen 1 1 befinden sich Fuhrungs- und An- 
druckrollen 20, die paarweise zu beiden Seiten des 
Werkstucks 1 angeordnet sind und an gegeniiberliegen- 
den Seitenflachen des Werkstucks 1 anliegen. In dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind ein Paar von 30 
Fuhrungs- und Andruckrollen 20 jeweils an den Enden 
der Kantenverkleidungsvorrichtung 10 vorgesehen, so- 
wie ein weiteres, dazwischen angeordnetes Paar von 
Fuhrungs- und Andruckrollen 20 zwischen den Enden 
des Rahmens 1 1. Je nach der Langsausdehnung des Rah- 35 
mens 1 1 kann aber auch eine kleinere oder groBere Zahl 
von Paaren densFuhrungs- und Andruckrollen 20 vorge- 
sehen werden. i 

Jede Fuhrungs- und Andruckrolle 20 ist drehbar auf 
einer Achse 21 angeordnet, die parallel zur zugehorigen 40 
Seitenflache des Werkstucks 1 verlauft Die Anordnung 
ist so getroffen, daB die Achse 21 jeder Fuhrungs- und 
Andruckrolle 20, jeweils in der Bewegungsrichtung 18 
der Kantenverkleidungsvorrichtung 10 gesehen. unter 
einem Winkel von 85° zu einer Langsachse 22 des Rah- 45 
mens 11 bzw. der Bewegungsrichtung 18 verlauft Die- 
ser Winkel kann allgemein in einem Bereich zwischen 
80° und 88° liegen und bewirkt, daB der Rahmen 11 
wahrend des Vortriebs entlang der zu verkleidenden 
Kante 2 gegen diese Kante 2 gedriickt oder gezogen 50 
wird. Auf diese Weise wird erreicht daB die weiter un- 
ten erwahnten AnpreBrollen. mit denen das erhitzte 
Verkleidungsband 14 gegen die zu verkleidende Kante 2 
gepreBt wird, wahrend des Klebevorgangs das Verklei- 
dungsband 14 mit der gewiinschten Anpresskraft auf die 55 
zu verkleidende Kante 2 pressen. Jedes Paar von Fiih- 
rungs- und Andruckrollen 20 ist an einer Halterung 23 
angeordnet, die nachfolgend in Verbindung mit Fig. 3 
beschrieben wird. 

Die in Fig. 3 im Schnitt dargestellte Halterung 23 be- w 
steht allgemein aus einem Gehause 24. in dem eine 
Schraubspindel 25 an gegenuberliegenden Enden dreh- 
bar gelagert ist. Die Schraubspindel 25 besteht aus zwei 
koaxialen Schraubspindelteilen 25A und 25 B, die an be- 
nachbarten Enden innerhalb des Gehauses 24 in Langs- 65 
richtung miteinander verbunden sind und mit einem 
rechtsgangigen bzw. linksgangigen Gewinde 25C bzw. 
25D versehen sind. Eine erste Spannbacke 26 ist mit 



einer Gewindebohrung 26A versehen, die mit dem 
rechtsgangigen Gewinde 25C des Schraubspindelteils 
25A im Gewindeeingriff steht Eine zweite Spannbacke 
27 ist mit einer Gewindebohrung 27A versehen, die mit 
dem linksgangigen Gewinde 25D des Schraubspindel- 
teils 25B im Gewindeeingriff steht 

Weiterhin enthalt das Gehause 24 auf gegenuberlie- 
genden Seiten der Schraubspindel 25 Fuhrungsstangen 
28, die sich durch die Spannbacken 26 und 27 hindurch 
erstrecken und an denen die Spannbacken 26 und 27 
gefiihrt sind. 

Ein Ende der Schraubspindel 25, in dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel das Ende, das dem Schraubspindel- 
teil 25A mit dem rechtsgangigen Gewinde 25C zugeord- 
net ist, tragt einen Schraubkopf 29, mittels dessen die 
Schraubspindel 25 innerhalb des Gehauses 24 verdreh- 
bar ist 

Das Gehause 24 ist auf der den Fuhrungs- und An- 
druckrollen 20 zugekehrten Seite mit einem Schlitz 30 
versehen, durch den Ansatze 31 der Spannbacken 26 
und 27 nach auBen aus dem Gehause vorstehen. Die 
Achsen 21 des Paares von Fuhrungs- und Andruckrollen 
20 sind jeweils an den zugehorigen Ansatzen 31 befe- 
stigt 

Entsprechend der Darstellung in den Fig. 1 und 3 sind 
die Achsen 21 des Paares von Fuhrungs- und Andruck- 
rollen 20 jeweils mit vorspringenden Teilen 32 versehen, 
die zu den zugehorigen Ansatzen 31 der Spannbacken 
26 und 27 ausgerichtet sind. Wie sich insbesondere aus 
Fig. I ergibt sind die Ansatze 31 und die Teile 32 als 
Flachteile ausgebildet und uberlappend angeordnet Ei- 
ne Feststellschraube 33 erstreckt sich durch entspre- 
chende Bohrungen in den Ansatzen 31 und Teilen 32, 
wodurch eine vorgewahlte Winkelstellung zwischen 
den Paaren von Fuhrungs- und Andruckrollen 20 und 
dem Rahmen 11 festgelegt werden kann. Beispielsweise 
verlauft die Halterung 23 quer und im rechten Winkel zu 
der zu verkleidenden Kante 2. Diese Einstellung des 
Rahmens 11 wird in alien den Fallen gewahlt, in denen 
die zu verkleidende Kante 2 senkrecht zwischen den 
Seitenflachen des Werkstucks 1 verlauft Fur den Fall, 
daB die zu verkleidende Kante 2 unter einem anderen 
Winkel, d. h. nicht rechtwinklig zu den Seitenflachen des 
Werkstucks 1 verlauft kann mittels der Feststellschrau- 
ben 33 der Rahmen 1 1 parallel zu der Kante 2 gestetlt 
werden, wahrend die Fuhrungs- und Andruckrollen 20 
weiterhin parallel zu den Seitenflachen des Werkstucks 
1 verlaufen. Diese Ausbildung macht es moglich, die 
Kantenverkleidungsvorrichtung 10 auch in solchen Fal- 
len einzusetzen, in denen die zu verkleidende Kante 2 
nicht rechtwinklig zu den gegenuberliegenden Seiten- 
flachen des Werkstucks 1 verlauft 

Fig. 3 zeigt, daB die Fuhrungs- und Andruckrollen 20 
vorzugsweise mit einem Belag 34 versehen sind. der 
eine rutschfeste Rollbewegung an den Seitenflachen des 
Werkstucks 1 ermdglicht 

Der Rahmen 1 1 tragt weiterhin. in der Bewegungs- 
richtung 18 hinter der vorderen Halterung 23 gesehen, 
eine Antriebsrotle 40, die drehbar in dem Rahmen 1 1 
gelagert ist und der zu verkleidenden Kante 2 des Werk- 
stucks 1 vor dem eigentlichen Klebebereich zugeordnet 
ist Diese Antriebsrolle 40 ist mit einer Umfangsflache 
versehen, die mit der unverkleideten Kante 2 in Reibein- 
griff steht Eine solche Umfangsflache kann beispiels- 
weise aus einer aufgerauhten Flache, einem Noppenbe- 
lag oder dergleichen bestehen und ermdglicht einen si- 
cheren, aber nicht schadigenden Eingriff mit der unver- 
kleideten Kante 2. Die Antriebsrolle 40 wird daher bei 
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Bewegung der Kantenverkleidungsvorrichtung 10 in 
der Bewegungsrichtung 18 zwangslaufig in Drehung 
versetzt. Wenn der Rahmen 11 mehr als zwei Paare von 
Fuhrungs- und Andruckrollen 20 enthalt. ist es zweck- 
maBig, die Achse der Antriebsrolle 40 federnd im Rah- 5 
men zu lagern. Dadurch wird sichergestellt. daB unter 
alien Betriebsbedingungen die Antriebsrolle 40 in An- 
triebsverbindung mil der unverkleideten Kante 2 des 
Werkstucks 1 gehalten wird. 

Diese Drehung der Antriebsrolle 40 dient nun dazu, 10 
das Verkleidungsband 14 von der Vorratsrolle 13 abzu- 
wickeln. Dazu ist an der Tragkonstruktion 12 ein Rol- 
lenpaar 42 vorgesehen. Eine Rolle 43 dieses Rollenpaa- 
res 42 steht beispielsweise iiber einen gekreuzten An- 
triebsriemen 44 mit einem Antriebsrad 49 in Antriebs- 15 
verbindung.-wobei anstelle des gekreuzten Antriebsrie- 
mens 44 auch andere Antriebsverbindungen wie Zahn- 
radantrieb und dergleichen Verwendung finden konnen. 
Eine weitere Rolle 45 des Rollenpaares 42 wird mittels 
einer Stellschraube 46 federnd gegen die Rolle 43 vor- 20 
gespannt, wobei die Federvorspannung entsprechend 
der Dicke des Verkleidungsbandes 14 einsteilbar ist. Die 
Rollen 43 und 45 des Rollenpaares 42 bilden so einen 
Rollenspalt 47. durch den das Verkleidungsband 14 bei 
Bewegung des Rahmens 11 in der Bewegungsrichtung 25 
18 in das Innere des Rahmens 11 gefordert wird. Die 
Forderung des Verkleidungsbandes 14 kann zusatzlich 
dadurch unterstiitzt werden. daB mindestens eine der 
Rollen 43 und 45 eine als Reibflache ausgestaltete Um- 
fangsflache aufweist. 30 

Die Tragkonstruktion 12 enthalt ferner eine nur sche- 
matisch dargestellte Schneid- oder Trennvorrichtung 
48, mittels derer das Verkleidungsband 14 durchtrennt 
werden kann. 

In der Seitenansicht von Fig. I erkennt man weiterhin 35 
ein dem Rollenpaar 42 nachgeschaltetes Fiihrungsele- 
ment 50, das die Gestalt eines in geeigneter Weise ge- 
kriimmten Fuhrungsbleches hat. Anstelle dieses Fuh- 
rungsbleches 50 kann gegebenenfalls auch eine Fiih- 
rungsrolle vorgesehen werden. Das Fuhrungselement 40 
50 ist so gestaltet. daB daran das Verkleidungsband 14, 
das aus dem Rollenspalt 47 des Rollenpaares 42 austritt, 
in Richtung auf die zu verkleidende Kante 2 des Werk- 
stucks 1 gefordert wird. Dazu tragi die Austrittsdiise 16 
des HeiBluftgeblases bei. das zu dem Fuhrungselement 45 
50 hin gerichtet ist und die mit dem HeiBkleber be- 
schichtete Seite des Verkleidungsbandes 14 erwarmt. 

Der Rahmen It der Kantenverkleidungsvorrichtung 
10 enthalt in der Bewegungsrichtung 18 hinter dem Fuh- 
rungselement 50 mindestens eine AnpreBrolle 60, in 50 
dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel zwei hinterein- 
ander angeordnete AnpreBrollen 60. Die AnpreBrollen 
60 pressen das Verkleidungsband 14 mit der durch das 
HeiBluftgeblase 15 erhitzten und dadurch aktivierten 
Kleberschicht gegen die zu verkleidende Kante 2. Die 55 
Anordnung ist so getroffen, daB die erste AnpreBrolle 
60 unmittelbar dem Fuhrungselement 50 folgt, so daB 
praktisch keine nennenswerte Abkuhlung der Kleber- 
schicht zwischen der eigentlichen Erwarmungsstelle ge- 
genuber der Austrittsdiise 16 des HeiBluftgeblases 15 eo 
und dem Auflagepunkt auf der zu verkleidenden Kante 
2 erfolgt. 

In der Draufsicht von Fig. 2 ist der Rahmen 11 der 
Kantenverkleidungsvorrichtung 10 ohne die Tragkon- 
struktion 12 dargestellt. Man erkennt das in der Bewe- 65 
gungsrichtung 18 vordere Paar von Fuhrungs- und An- 
druckrollen 20, sowie den Schraubkopf 29 fur die 
Schraubspindel 25, die Spannbacken 26 und 27 und ihre 
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Fuhrungsstangen 28. Dem vorderen Paar von Fuh- 
rungs- und Andriickrollen 20 folgt in der Bewegungs- 
richtung 18 die Antriebsrolle 40 mit dem koaxial damit 
angeordneten Antriebsrad 49, das iiber den vorgenann- 
ten gekreuzten Antriebsriemen 44 mit dem Rollenpaar 
42 zum Vortrieb des Verkleidungsbandes 14 antriebs- 
verbunden ist. Der Antriebsrolle 40 folgt in Ausrichtung 
zu dem Fuhrungselement 50 ein Paar von Fuhrungsbak- 
ken 51. die auf einer Schraubspindel 52 mit Schraubspin- 
delteilen 52A und 52B mit gegenlaufigem Gewinde ge- 
geneinander verstellbar angeordnet sind. Die Schraub- 
spindel 52 ist drehbar in dem Rahmen 11 gelagert und 
tragt an einer Seite des Rahmens 1 1 einen Schraubkopf 
53. Bei Verdrehung des Schraubkopfes 53 konnen die 
Fuhrungsbacken 51 in Anpassung an die Breite des je- 
weils verwendeten Verkleidungsbandes 14 entlang der 
Schraubspindel 52 gegeneinander verstellt werden. Es 
folgen in der Bewegungsrichtung 18 des Rahmens 1 1 die 
AnpreBrollen 60, sowie die weiteren Paare von Fuh- 
rungs- und Andriickrollen 20, die entsprechend dem 
vorderen Paar von Fuhrungs- und Andriickrollen 20 
ausgebiidet sind. Beim in der Bewegungsrichtung 18 
hinteren Paar von Fuhrungs- und Andriickrollen 20 ist 
ein anderer Abstand zwischen den Fuhrungs- und An- 
driickrollen 20 gezeigt, um dadurch die gegenseitige 
Verstellbarkeit mit Hilfe des Schraubkopfes 29 anzu- 
deuten. 

Die vorstehend beschriebene Kantenverkleidungs- 
vorrichtung kann nicht nur zur Verkleidung geradlinig 
verlaufender Kanten eingesetzt werden, sondern in glei- 
cher We4se und mit alien ihren Vorteilen auch bei bo- 
genformig verlaufenden Kanten, sofern dabei sicherge- 
stellt ist, daB der Rahmen 1 1 gleichzeitig durch zwei im 
Langsabstand voneinander befindliche Paare von Fuh- 
rungs- und Andriickrollen 20 an den Seitenflachen des 
Werkstucks gefuhrt und gegen die zu verkleidende 
Kante gedriickt bzw. gezogen wird. 

Patentanspriiche 

1. Kantenverkleidungsvorrichtung (10) zum Auf- 
bringen eines einseitig mit einem HeiBkleber verse- 
henen Verkleidungsbandes (14) auf die Kante (2) 
eines Werkstucks (1), enthaltend einen im Bereich 
der Kante (2) an dem Werkstuck (1) gefuhrten. rela- 
tiv zu dem We'rksttick (1) beweglichen Rahmen (1 1) 
mit einer Tragkonstruktion (12) fur einen Vorrat 
des Verkleidungsbandes (14), das wahrend der Be- 
wegung des Rahmens (11) relativ zu dem Werk- 
stuck (I) von dem Vorrat entnommen wird, ein 
Fuhrungselement (50) zur Zufuhrung des von dem 
Vorrat entnommenen Verkleidungsbandes (14) zu 
der zu verkleidenden Kante (2) des Werkstucks (1) 
derart, daB die mit dem HeiBkleber versehene Seite 
des Verkleidungsbandes (14) der zu verkleidenden 
Kante (2) zugekehrt ist, eine Heizvorrichtung (15. 
16) zur Erwarmung und Aktivierung des HeiBkle- 
bers. und mindestens eine AnpreBrolle (60) zum 
Anpressen und Ankleben des erwarmten Verklei- 
dungsbandes (14) an die zu verkleidende Kante (2) 
des Werkstucks (1) . dadurch gekennzeichnet, daB 
der Rahmen (11) mindestens zwei, gegeniiberlie- 
genden Seitenflachen des Werkstucks (1) zugeord- 
nete Paare von Fuhrungs- und Andruckrollen (20) 
aufweist, deren Achsen (21) parallel zu den Seiten- 
flachen des Werkstucks (1) verlaufen, daB fur je- 
weils ein Paar von Achsen (21) der Fuhrungs- und 
Andruckrollen (20) eine Halterung (23) vorgesehen 
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ist. in der die Achsen (21) der Fuhrungs- und An- 
driickrollen (20) in Anpassung an die Breite des 
Werkstucks (1) gegeneinander verstellbar sind. daQ 
die Achsen (21) der Fiihrungs- und Andriickrollen 
(20) unter einem Winkel im Bereich von 80° bis 88° 5 
zur Langsachse (22) des Rahmens (11) verlaufen 
und daO in dem Rahmen (11) eine in Bewegungs- 
richtung vor dem Fuhrungselement (50) angeord- 
nete. an der zu verkleidenden Kante (2) angreifen- 
de Antriebsrolle (40) gelagert ist, mit der Antriebs- 10 
mittel zur^Entnahme des Verkleidungsbandes (14) 
von dem Vorrat antriebsmaGig gekoppelt sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO die Achsen (21) der Fiihrungs- und 
Andriickrollen unter einem Winke! von 85° zur 15 
Langsachse (22) des Rahmens (11) verlaufen, 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB jede Halterung (23) zwei ge- 
geneinander verschiebbare Spannbacken (26, 27) 
mit Gewindebohrungen (26A, 27A) aufweist, die je- 20 
weils eine Achse (21) des Paares von Fuhrungs- und 
Andriickrollen (20) tragen. sowie eine in der Halte- 
rung (23) drehbar gelagerte Schraubspindel (25) 
aus zwei miteinander verbundenen Schraubspin- 
delteilen (25A, 25B) mit gegenlaufigem Gewinde 25 
(25C, 25D), mit dem die Gewindebohrungen (26A, 
27A) der jeweiligen Spannbacken (26 bzw. 27) im 
Gewindeeingriff stehen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO jede Halterung (23) an gegeniiberlie- 30 
genden Seiten der Schraubspindel (25) Fiihrungs- 
stangen (28) enthalt, an denen die Spannbacken (26, 
27)gefuhrtsind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche I bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daQ der Rahmen (It) ge- 35 
genuber den Achsen (21) der Fuhrungs- und An- 
driickrollen (20) um eine zur Langsachse (22) des 
Rahmens (1 1) parallele Achse verschwenkbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Achsen (21) der Fuhrungs- und 40 
Andriickrollen (20) und die Spannbacken (26, 27) 
jeder Halterung (23) mit zusammenwirkenden Ver- 
bindungsgliedern (31, 32) versehen sind, die durch 
eine Feststellschraube (33), die parallel zur Langs- 
achse (22) des Rahmens (1 1) verlauft. in vorwahlba- 45 
ren Winkelstellungen zueinander feststellbar sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daQ zwei Paare von Fiih- 
rungs- und Andriickrollen (20) vorgesehen sind und 
daQ ein erstes Paar von Fuhrungs- und Andriickrol- 50 
len (20) in Bewegungsrichtung vor der Antriebsrol- 

le (40) und ein zweites Paar von Fuhrungs- und 
Andriickrollen (20) in Bewegungsrichtung hinter 
der mindestens einen AnpreQrolle (60) angeordnet 
ist. 55 

8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An- 
spriiche. dadurch gekennzeichnet, daQ die An- 
triebsrolle (40) eine als Reibflache (41) ausgebildete 
Umfangsflache aufweist. die wahrend des Ge- 
brauchs der Vorrichtung mit der zu verkleidenden 60 
Kante (2) des Werkstucks ( 1 ) in Reibeingrif f steh t. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Umfangsflache der Antriebsrolle 
(40) mit vorstehenden Reibelementen versehen ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 65 
gekennzeichnet. daQ die Antriebsmittel (42. 44. 49) 
ein koaxial mit der Antriebsrolle (40) angeordnetes 
Antriebsrad (49) und ein Rolienpaar (42) enthalten, 



daQ eine erste Rolle (43) des Rollenpaares (42) mit 
dem Antriebsrad (49) in Antriebsverbindung steht 
und daQ das Rolienpaar (42) einen Rollenspalt (47) 
bildet. durch den das Verkleidungsband (14) wah- 
rend des Gebrauchs der Vorrichtung gefordert 
wird. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ die erste Rolle (43) des Rollen- 
paares (42) eine als Reibflache ausgebildete Um- 
fangsflache aufweist. 

1 2. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daQ eine zweite Rolle (45) des Rol- 
lenpaares (42) federnd gegen die erste Rolle (43) 
vorgespannt ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 
12. dadurch gekennzeichnet. daO der Vorrat des 
Verkleidungsbandes (14) von einer drehbar an dem 
Rahmen (11) angeordneten Vorratsrolle (13) gebil- 
det ist und das Rolienpaar (42) zwischen der Vor- 
ratsrolle (13) und dem Fuhrungselement (50) fur das 
von der Vorratsrolle (13) abgewickelte Verklei- 
dungsband (14) an dem Rahmen (1 1) angeordnet ist. 
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